FLEXMETAL

TECHNOLOGIAI UTASITAS

ViZSZIGETELES MAGASNYOMASU INJEKTALASSAL

1. A technolégiai utasitas célja

A technoldgiai utasitas meghatarozza és szabalyozza a vizszigetelés céljabol
végzett magasnyomasu injektalas, a tovabbiakban injektalas soran elvégzendd
miszaki mulveleteket, azok sorrendjét, valamint a hasznalandé eszkdzoket és
anyagokat, abbdl a célbdl, hogy a technologiai folyamat kivitelezése soran az egyes
miveletek 6sszehangoltan, szabalyozott feltételek mellett menjenek végbe.

2. Alkalmazasi teriilet

A technoldgiai utasitas vonatkozik valamennyi, a megvalésitassal kapcsolatba
kerulé munkatarsunkra, és azok tevékenységére a végrehajtas soran.

3. A technoldgiai utasitas miiszaki tartalma

3.1. Az injektalas célja

Az injektalas célja a beton vizzaré képességének kialakitasa / helyreallitasa oly
maodon, hogy a beton porusait / repedéseit a betonhoz tapadd, rugalmas, injektalhato
poliuretan habbal elzarja. Az eljaras lényege, hogy a PU habot folyékony
halmazallapotban injektaljuk a betonba olyan nyomassal, hogy minden vizjarta
ureget, porust Kkitoltson. Az injektalt PU hab a vizzel vegyi reakcioba Iépve
habosodik, mikdzben térfogata sokszorosara né.

3.2. Az injektalas kivitelezése

3.2.1. Az injektalas irodai el6készitese

Az injektalas ugy kell kivitelezni, hogy a miszaki céljat az adott koérulmények
kozott képes legyen betolteni. Ennek érdekében a kivitelezésre vonatkozé muiszaki
informaciokat be kell szerezni. Meg kell vizsgalni a vizbetdrés lehetséges okat jelentd
tényezbket a tervdokumentacion. Az injektalasi folyamatot a megrendel6 egyeb
igényeivel is 0ssze kell hangolni. (Pl. munkaterilet felszabaditasa, bontasi munkak
korultekinté  elvégzése, injektalocsonkok rendezett elhelyezése, stb.) A
rendelkezésre allé informaciok valtozatlansagat, helyességét a helyszinen ellenérizni
kell, kulonos tekintettel a beton szerkezeti kialakitasara, a szigetelésekre és a
betonban elhelyezett (elektromos, gépészeti, stb.) vezetékekre.

3.2.2. Az injektalas helyszini el6készitése

A helyszinre érkezés utan a épitésvezet6tdl atvesszuk a munkateruletet,
ellenérizzuk az irodai elbkészités soran szerzett adatokat. Felderitjuk a munkahoz
szukséges koOzmuicsatlakozasok, hulladék lerakdhelyek, kommunalis egységek
helyét, hasznalatanak rendjét. Egyeztetjik a munka atadasanak, a
teljesitésigazolo jegyzékonyv alairasanak idejét, modjat.

Amennyiben a helyszinen tapasztaltak lényegesen eltérnek a megrendel6ben
foglaltaktdl, ugy a csoportvezetd a munkatertletet felméri (becsléssel) sziukseég
esetén vazlatot, jegyzdkonyvet készit. A megrendelében foglaltakon tuli
munkavégzés csak ugyvezetd igazgatdi engedéllyel lehetséges.
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3.3. A vizszigetelés folyamata
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A munkatertuletet felszabaditjuk. Az idegen felszerelési targyakat, eszk6zoket az
érintett teruletrdl elrakatjuk. A felgyllemlett vizet buavarszivattyuaval, vizszivasra
alkalmas ipari porszivoval eltavolitjuk. Szikség esetén a betont alkalmas eszkozzel
(ventillator, hélégbefuvo, szellbztetés, etc.) szaritjuk. Felderitjik, lehataroljuk
(korberajzoljuk) a vizbetorési pontokat és a szivargas okat.

Gondoskodunk a tiszta fellletek, felszerelések, berendezési targyak
szennyezddeés elleni védelmérdl. (Pl. foliateritéssel, kiragasztassal, satorral, vagy
egyéb maodon.)

El6keészitjuk a furégépet, a kompresszort, az injektalogépet és tartozékaikat.
Munkavédelmi szempontbdl is ellenérizzik a miszaki allapotukat. Kihuzzuk a
vezetékeket, tomléket ugy, hogy elhelyezésik megfelelien a balesetvédelmi
el6irasoknak. Csatlakoztatas el6tt  meggyézédink a  kabelek,  tomlék
sérllésmentességérol, a csatlakozok épsegérdl.

El6készitjlk és az egyéni védofelszereléseket. (Gumikesztyl, alarc) Az
elbékészités egyes mdiveleteit a dolgozok onalléan, O0sszehangoltan, egyidejileg
végzik. A munkat ugy kell szervezni, hogy a munkaterllet folyamatosan rendezett,
attekinthet6 legyen. A kéziszerszamokat hasznalat utan azonnal a helyére rakjuk.

3.3.1. Az injektalocsonkok beépitése

Meghatarozzuk az injektalécsonkok helyét, méretét, a furas iranyat, szlikséges
mélységét. A furatok tavolsaga a viz aramlasi sebességétdl és iranyatol figg. A
kisebb vizbelépéstdl az er6sebb felé kell injektalni. Elkészitjlk a furatokat és
megtisztitjuk Sket a portdl, iszaptol (levegdvel kifujjuk). Fuaraskor figyelemmel kell
lenni a fal / padl6é vastagsagara, a benne talalhaté vezetékekre, a munkahézagokra,
szigetelésekre. Igyekezni kell pontosan betartani a meghatarozott iranyt és
furatmélységet. Az elkészitett és megtisztitott furatokba az eldirt mélységig
behelyezzik és szilardan rogzitjik az injektalocsonkokat. A tomité gumicsé nem
l6ghat ki a furatbdl.

3.3.2. Az injektélas

A kétkomponensl injektaldanyag miszaki adatlapjanak tartalmat felhasznalas
el6tt meg kell ismerni. Az abban foglalt iranyelvektdl eltérni csak kifejezett utasitasra
szabad. Az elGirt keverési aranyt pontosan be kell tartani. A keverést kis
sebességgel kell végezni, hogy ne jussanak légbuborékok az injektalogyanta-
keverékbe. Az elsé injektalocsonk injektalasa el6tt az injektalogéppel un.
probanyomast kell végezni az arra kijelolt edénybe.

Az injektalogép kezelésére és tisztitasara vonatkozé utasitasokat pontosan be
kell tartani.

A injektalocsonkokon keresztll az injektalast az injektalégép minimalis nyomasa
mellett kezdjuk, és fokozatosan novelve a nyomast addig folytatjuk, amig a
technolégia szerint elbirt (a feltételezett Uregtérfogatra és az injektaléanyag térfogat-
ndvekedésére tekintettel meghatarozott) mennyiséget be nem juttattuk. Injektalas
kdzben folyamatosan figyelemmel kisérjik a munkaterlletet, a PU hab kilsé
megjelenésekor az injektalast abbahagyjuk. A munkaterllet tavolabbi részein
esetlegesen megjelend, lecsepegd PU habbal valé szennyezddéstdl védjuk a
munkateruleten elhelyezett, beépitett gépeket, eszkozoket, miszereket. A megfeleld
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mennyiseégl injektaléanyag bejuttatasa utan technoldgiai sziinet kdvetkezik, majd az
injektalast megismételjuk Célszerllen az injektalassal azonos sorrendben kétszer
végighaladunk a beépitett injektalocsonkokon.

A szivargas végleges megszlntetése utan az injektalécsonkokat a furatokbdl
kibontjuk. A furatokat a miszaki és esztétikai kovetelményeknek megfeleléen
javitjuk.

3.3.3. Munkavédelmi szabalyok

Az injektaloanyag egészségre artalmas OsszetevOoket is tartalmaz,
kikeményedéséig veszélyes hulladéknak minésull! Az injektalégép tisztitasara
hasznalt olaj és olddszer szintén veszélyes hulladék. Elcsepegését, kiomlését kerdini
kell, a hasznalt ,faradt” anyagokat 6ssze kell gydjteni és a telephelyen, a veszélyes
hulladékok szamara fenntartott lerakohelyen elhelyezni. Munka kdzben az eszk6zok
€s a munkaterulet védelmére, tisztasagara fokozott figyelmet kell forditani. Kézzel az
injektaloanyaghoz érni nem szabad, hosszu munkaruhat, gumikesztylit és a
froccsenések ellen védbalarcot kell viselni. Kiemelkedd froccsenési veszélyforrast
jelentenek a tomitetlenségek az injektalogépen, a tomlé csatlakozasainal és falba
nem megfeleléen beépitett injektalocsonkoknal. Zart térben végzett munka esetén
egyéni légzésvedo viselése is kotelezd.

Munka kozben enni, inni, dohanyozni TILOS.

3.3.4. Utdbmunkak, atadas

A végzett munkat felmérjuk, tekintettel az esetleges késdbbi munkaszakaszokra
is. A javitasok helyét pontosan meghatarozzuk. A felhasznalt anyagmennyiséget
fellegyezzuk a munkalapra.

A hasznalt gépeket és eszkdzoket a rajuk vonatkozé elbirasok szerint elmossuk,
a gepi teljesitményt beirjuk a gépnapléba. A tomlbket, vezetékeket,
kéziszerszamokat 0sszeszedjuk, berakodunk.

A munkateruletet tisztan, rendezetten adjuk at.

A munkaval kapcsolatos zaré6 dokumentaciot, el6iras szerint vezetjuk.

A munkat atadjuk, a teljesitésigazold jegyzdkonyvet leigazoltatjuk, akadaly
esetén telefonon egyeztetiink az Ggyvezetd igazgatoval a munkaterlilet elhagyasa
el6tt.

4. Szukséges eszkozok, anyagok

¢ Injektaloégép - Tartalék szelepek
¢ Porszivd - Tartalék bilincsek
- Porszird - Kifujo pisztoly
- Tartalékfej ¢ Furogeép
¢ 380 v-os hosszabbito, atalakitok - Farészarak, ¢8, 13
¢ 220 v-0s hosszabbito ¢ Lassu flex
¢ Kompresszor - Csiszolévaszon
- Levegdtomld ¢ Gumiletold, sepr, lapat, szivacs
- Csatlakozok, atalakitok ¢ szemeteszsak
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¢ Kulcskészlet, csavarhuzékészlet ¢ Injektalébanyag
¢ Kombinalt fogd ¢ Oldészer
¢ Torlérongy ¢+ Olaj
¢ Keverbedény ¢ Ragasztdszalag
¢ Reflektorok ¢ Szike
¢ Gazpalack ¢ Gitt, edz6
- Egéfej - Szinezd
¢ Injektal6 csonkok (packer), furt és ¢ Spakili
ragasztott ¢ Védb6szemuveg, laboralarc,
- Packerkulcs védokesztyd, 1égzésvedo
- Zsirzofej

A munkaveégzeés soran hasznalt eszk6zok és gepek kezelésekor be kell tartani a
kezelésukre vonatkozo és az altalanos miszaki és balesetvédelmi szabalyokat.

5. Kapcsoléd6é dokumentumok

- Kezelési utasitas az injektalogéphez

- Kezelési utasitas a kompresszorhoz

- Kezelési utasitas a furégéphez

- Ragasztott injektalécsonkok alkalmazasa

- Gépnapld
- Gép hibajelenté
- Anyagigényl6
- Teljesités igazold jegyz6konyv
- Munkalap
- Epitési naplé
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