FLEXMETAL

TECHNOLOGIAI UTASITAS

REPEDES JAVITASA INJEKTALASSAL

1. A technolégiai utasitas célja

A technoldgiai utasitds meghatarozza a betonban keletkezett repedések
javitasat célzo injektalas, a tovabbiakban repedésjavitas soran elvégzendd miiszaki
miveleteket, azok sorrendjét, valamint a hasznalandé eszkdzoket és anyagokat,
abbdl a célbdl, hogy a technoldgiai folyamat kivitelezése soran az egyes miveletek
0sszehangoltan, szabalyozott feltételek mellett menjenek végbe.

2. Alkalmazasi teriilet

A technoldgiai utasitas vonatkozik valamennyi, a megvalésitassal kapcsolatba
kerulé munkatarsunkra, és azok tevékenységére a végrehajtas soran.

3. A technoldégiai utasitas miszaki tartalma

3.1. A repedésjavitas célja

A repedésjavitas célja a beton folytonossaganak és ezaltal a megfeleld statikai
erbatvitelnek a helyreallitasa, valamint a beton tovabbi korrézidés karosodasainak
megakadalyozasa. A repedés javitasat ugy kell megvaldsitani, hogy a beton képes
legyen kielégiteni a vele szemben tédmasztott szilardsagi, tomodrségi, valamint
esztétikai igényeket. A repedés javitasa soran a repedést és a repedés
kornyezetében a beton porusait a fenti kovetelményeknek megfelelni képes anyaggal
toltjuk ki. Az eljaras lényege, hogy a javitéanyagot folyékony halmazallapotban
injektaljuk a betonba olyan nyomassal, és sebességgel hogy minden ureget, porust
kitoltson.

3.2. A repedésjavitas kivitelezése

3.2.1. A repedeésjavitas irodai elokészitése

Be kell szerezni a repedésre, a betonra és a javitas kivitelezésére vonatkozé
minden elérhetd miszaki informaciét. Meg kell allapitani a repedés okat és annak
megfelel6 javitasi technoldgiat kell kidolgozni. Ki kell valasztani a megfelel6
javitdbanyagot, majd a repedés és a beton geometriai adatainak ismeretében meg kell
hatarozni a szikséges anyagmenyiséget A javitasi folyamatot ugy kell megtervezni,
hogy a milszaki kovetelményeken tual a megrendel6 egyéb igényeihez is
alkalmazkodjon. (Pl. munkateruilet felszabaditasa, munkalatok idébeni lefolyasa, stb.)

A szikséges dokumentumok ismeretében injektalasi tervet kell késziteni,
amely tartalmazza a szukséges injektalocsonkok tipusat (furt, ragasztott), szamat,
kiosztasat, furasi iranyat; tekintettel a betonban elhelyezett (elektromos, gépészeti,
stb.) vezetékekre is. A hasznalt javitdbanyag viszkozitasanak (MUszaki adatlap
szerint), valamint a beton poérustérfogatanak fliggvényében a bejuttatas tobb
utemben torténik, hogy a péruskitoltés maximalis legyen. Az injektalasi terv
meghatarozza az utemek szamat és az egyes Utemek kozotti varakozasi idot,
valamint az egyes pontokon utemenként bejuttatandé javitbanyag mennyiségét is.

Az elbkészités soran felhasznalt informaciok valtozatlansagat, helyességét a
helyszinen ellendrizni kell, kilonds tekintettel a beton szerkezeti kialakitasara és a
betonban elhelyezett (elektromos, gépészeti, stb.) vezetékekre.
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Listat kell késziteni a teljes munkahoz varhatbéan szikséges 0sszes anyagrol és
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1. Abra: Repedés furasa injektalashoz

a folyamatosan, illetve esetenként szukséges gépekrdl, valamint a munkavégzéshez
szukséges létszamrol, 0sszes munkaorardl. Ezt a listat a tobb napig tartd6 munkak
esetében folyamatosan frissiteni kell. A munkahoz kapcsol6do napi irodai el6készités
soran szallitdlevelet kell irni az aznap szukséges anyagokrol, valamint eszk6zokral.

3.2.2. A repedésjavitas helyszini el6készitése

A helyszinre érkezés utan a épitésvezet6tdl atvesszuk a munkateruletet,
ellenérizzuk az irodai elbkészités soran szerzett adatokat. Felderitjuk a munkahoz
szukséges kozmuicsatlakozasok, hulladék lerakdhelyek, kommunalis egységek
helyét, hasznalatdnak rendjét. Egyeztetjuk a munka atadasanak, a
teljesitésigazolo jegyzékonyv alairasanak idejét, modjat.

A munkaterilet atvétele utan ellenérizni kell az irodai el6készités soran gyujtott
és feldolgozott adatokat. Meg kell vizsgalni, hogy az injektalasi terv el6irasai
szinkronban vannak-e a helyszini allapottal.

Amennyiben a helyszinen tapasztaltak lényegesen eltérnek a megrendel6ben
foglaltaktol, ugy a csoportvezetd a munkateriletet felméri (becsléssel) szikség
esetén vazlatot, jegyzdkonyvet készit. A megrendelében foglaltakon tuli
munkavégzés csak lgyvezetd igazgatdi engedéllyel lehetséges.

A munkateruletet felszabaditjuk. Az idegen felszerelési targyakat, eszk6zoket az
érintett terlletrél elrakatjuk. Gondoskodunk a munkaterilet tiszta fellleteinek, az ott
elhelyezett felszerelések, berendezési targyak injektalas soran torténd esetleges
szennyezddés elleni védelmérdl. (Pl. foliateritéssel, kiragasztassal, satorral, vagy
egyéb maodon.)

El6készitjiok a szlikséges gépeket, eszkdzoket, anyagokat. (Furdgép,
kompresszor, injektalogép, keverbgép, porszivd, nagyszilardsagu javitokitt,
injektaldbanyag, packerek, kéziszerszamok, toml6k, vezetékek stb.) Az elOkészités
soran kialakitjuk a munkatertlet attekintheté és célszerl rendjét, amit a
munkavegzés teljes idétartama alatt megérziunk.
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3.2.3. Az injektalocsonkok beépitése

Az injektalocsonkokat az injektalasi terv szerinti elrendezésben kell beépiteni,
majd meg kell tisztitani a repedést. A laza részeket mechanikai eltavolitasa utan a
repedést préslevegbvel ki kell fuvatni. A nedves repedést arra alkalmas eszkozzel
(pl. fugaszaritd) meg kell szaritani.

Az esetleges olajos szennyezddéseket el6zetesen a megfelel6 oldoszerrel el kell
tavolitani. Az injektalasra el6készitett fellletnek tisztanak, szaraznak,
egészségesnek, zsir-, olaj- és pormentesnek kell lennie. Az elb6készitett, megfelel6en
megtisztitott repedés fellletét nagyszilardsagu  kittel kell lezarni az
Ujraszennyezddések ellen. A javitokitt egészségre artalmas, hasznalatakor a
vonatkozo szabalyokat be kell tartani, a személyi védéfelszerelést hasznalni kell.

3.2.4. A repedés injektalasa

Az injektalbanyag miszaki adatlapjank tartalmat a felhasznalénak ismernie kell,
kulonds tekintettel a munka és kornyezetvédelmi el6irasokra. Az injektaldéanyag
miszaki adatlapjaban foglalt iranyelvek és az injektalasi terv elbirasait betartva kell
elvégezni a repedés feltoltését. Az injektaldanyag elbirt keverési aranyat pontosan
be kell tartani. A keverést kis fordulatszammal addig kell végezni, amig az
injektaldgyanta homogén allagu nem lesz. Levegdt az injektalogyantaba juttatni nem
szabad.

Az injektalast az injektaldgép minimalis nyomasa mellett kell kezdeni, és csak
fokozatosan szabaad a nyomast a megengedett legnagyobb értékre ndvelni. Az
injektalas soran a nyomast és az injektalt repedést folyamatosan ellendérizni kell. Az
el6irt, Utemenként bejuttatandd mennyiségtél eltérni nem szabad. A megfelel
mennyiségl javitdanyag bejuttatasa utan technoldgiai szlinet kévetkezik, melynek
hossza a beton hémérsékletének fuggvénye, majd az injektalast a soron kdvetkezd
utemekkel kell folytatni. Az utolsé lUtemben a teljes feltoltottség allapotat el kell érni.
Az injektalas végeztével az injektalécsonkokat vissza kell bontani. Az injektalas
soran bejuttatott anyag Utemenkénti mennyiségérdl, a telitettségi végnyomasrol és
az egyeb jelentdés korulményekrdl (pl. a javitékitt felrepedése melyik Gtemben,
mekkora nyomasnal kovetkezett be) repedésenként megvaldsulasi dokumentaciot
kell késziteni.

3.2.5. A javitas ellenérzése

Az injektalocsonkokat vissza kell bontani. A teljes feltdltottség allapotat az
injektalécsonkok furataiban ellenérizni kell.

Az injektalas soran bejuttatot mennyiséget az injektalasi tervben feltintetettel
0ssze kell vetni, és az esetleges eltéréseket lehetséges okat fel kell tarni.

3.2.6. Utdmunkalatok, atadas

Az injektalocsonkok furatait a miszaki és esztétikai kovetelményeknek
megfeleléen javitani kell. Az injektalas soran esetlegesen megrepedt javitokittet ki
kell cserélni, sikba kell csiszolni. Az ujrakitteléskor a kitt tapadasat biztositani kell. A
kitt a folyékony miigyantara nem tapad! A munkaterlletet eredeti allapotaban kell
helyredllitani, a takarofdliakat, szennyez6déseket el kell tavolitani. A maradék
anyagok és a hulladékok kezelésekor a kérnyezetvédelmim elbirasokat be kell
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tartani. A felhasznalt migyanta csomagoléanyagat a raktarba vissza kell szallitani és
el kell vele szamolni.

A végzett munkat naponként fel kell mérni (repedések szama, hossza,
azonositasa, felhasznalt pakkerok szama, felhasznalt migyanta mennyisége. A
munkalap és mellékletei (gépnapld) megfelelé rovatait (pl. anyagfelhasznalas)
értelemszerilien, pontosan ki kell télteni.

A teljesitésigazolo jegyz6konyvet az épitésvezetbvel, vagy elérhetetlensége
esetén helyettesitésére jogosult személlyel ala kell iratni. Akadaly esetén esetén
telefonon egyeztetlink az Ugyvezetd igazgatoval a munkaterilet elhagyasa el6tt.

3.2.7. Munka- és kérnyezetvédelmi szabalyok

R+S mondatok az injektaldéanyag Miszaki adatlapja szerint.
Hulladékelhelyezés a vonatkozé szabalyok szerint.

A hasznalt gépek kezelési utasitasait be kell tartani.

Az elGirt személyi védbeszkdzoket viselni kell a munkabiztonsag érdekében.
Munka kozben enni, inni, dohanyozni TILOS.

4. Szukséges eszkozok, anyagok

¢ Injektaldégép ¢ Torlérongy

¢ Porszivd ¢+ Keverdgeép

- Porszlré - Kever6edény

- Tartalékfej ¢ Reflektorok

¢ 380 v-0s hosszabbitd, atalakitok ¢ Gazpalack

¢ 220 v-0s hosszabbito - Egéfej

¢ Kompresszor ¢ Injektald csonkok (packer), furt és

- Leveg6tomlo ragasztott

- Csatlakozok, atalakitok - Packerkulcs

- Tartalék szelepek - Zsirzéfej

- Tartalék bilincsek ¢+ Injektaléanyag

- Kiftjo pisztoly ¢ Oldoszer

¢ Furégép ¢ Olgj

~ Furoszarak, ¢8, 13 . Ra_gasztoszalag

¢ Lassu flex ¢ Szike

- Csiszolévaszon ¢ Gitt, edz0
Gumiletold, sepri, lapat, szivacs - Szinez6 ,
szemeteszsak ¢ Nyeles festékkaparo

Kulcskészlet, csavarhuzokészlet ¢ Szemelyi veddfelszereles

Kombinalt fogd

O & ¢ ¢ o

. Kapcsol6dé dokumentumok

- Kezelési utasitas az injektalégéphez

- Kezelési utasitas a kompresszorhoz

- Kezelési utasitas a furégéphez

- Ragasztott injektalécsonkok alkalmazasa
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Gépnaplo

Gép hibajelentd

Anyagigényl6

Teljesités igazol6 jegyzdkodnyv
Munkalap

Epitési naplo

Kiadas: 1 Oldalszam: 5/5
Datum: 2017.04.06. Alairas: Azonosité: TU 5-1




