FLEXMETAL

TECHNOLOGIAI UTASITAS

DILATACIOS HEZAGVAGAS

1. A technolégiai utasitas célja

A technoldgiai utasitdas meghatarozza és szabalyozza a beton vagasa soran
elvégzend6 miszaki miveleteket, azok sorrendjét, valamint a hasznalando
eszk6zoket és anyagokat, abbdl a célbdl, hogy a technoldgiai folyamat kivitelezése
soran az egyes miveletek 6sszehangoltan, szabalyozott feltételek mellett menjenek
végbe.

2. Alkalmazasi teriilet

A technoldgiai utasitas vonatkozik valamennyi, a megvaldsitassal kapcsolatba
kerulé munkatarsunkra, és azok tevékenységére a végrehajtas soran.

3. A technolégiai utasitas miiszaki tartalma

3.1. A betonvagas célja

A beton vagasanak célja tobbféle miszaki funkcioé betdltése is lehet, ugy, mint:
- Dilatacios hézag kialakitasa.
- Munkahézag szélének javitasa.
- Fellleti hibak lehatarolasa vésés, javitas el6tt.
- Repedések javitasanak elékészitése.
- Esztétikai célu fuga elhelyezése.

3.2. A beton vagasanak miiszaki jellemzéi

- A betonozas o6ta eltelt id6.
Geometriai elrendezés, fugatavolsag.
- VAagasi mélység.

- Vagasszélesség.

3.3. A beton vagasanak kivitelezése

3.3.1. A betonvagas irodai el6készitése

A betonvagas kivitelezését a fent felsorolt céloknak megfelelé6 médon, az elbirt
miszaki jellemzdkkel kell elkésziteni. Ennek érdekében a kivitelezésre vonatkozo
miszaki informaciokat be kell szerezni. Ezeket tartalmazhatja a létesitmény Kkiviteli
terve, vagy onall6 dilataciés hézagvagasi terv. A beton vagasat a miszaki
szukségességeken tul a megrendel6i igényekkel is 6ssze kell hangolni. A vagasi
akadalyokra (a munkaterllet hozzaférhetetlensége, a betonban elhelyezett
vezetékek, szerkezetek) kiemelten figyelmet kell forditani. A rendelkezésre allo
informaciok valtozatlansagat, helyességét a helyszinen ellendrizni kell.

3.3.2. A betonvagas helyszini el6készitése

A helyszinre érkezés utan a épitésvezet6tdl atvesszik a munkaterlletet,
ellendrizzik az irodai el6készités soran szerzett adatokat, kilénds figyelemmel a
vagasi akadalyokra. Felderitjiuk a munkahoz szikséges kodzmicsatlakozasok,
hulladék és veszélyes hulladék lerakdhelyek, kommunalis egységek helyét,
hasznalatanak rendjét. Egyeztetjik a munka atadasanak, a teljesitésigazolé
jegyz6konyv alairasanak idejét, modjat.
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Amennyiben a helyszinen tapasztaltak Iényegesen eltérnek a megrendel6ben
foglaltaktdl, ugy a csoportvezetd a munkateriletet felméri (becsléssel) szikség
esetén vazlatot, jegyzOkonyvet készit. A megrendelében foglaltakon tuli
munkavégzés csak ugyvezetd igazgatdi engedéllyel lehetséges.

A munkateruletet felszabaditjuk. Az idegen felszerelési targyakat, eszk6zoket a
vagasi vonalakrodl elrakatjuk, az esetleges szennyez6déseket eltavolitjuk.

Meggy6zddunk a beton kell6 kotottségerdl, vagasra alkalmas allapotarol
(szemrevételezés, jellegzetes szaradasi foltok). Szikség esetén arra alkalmas, nem
funkcionalis helyen probavagast végzink, ennek eredmeényétdl fuggbéen dontunk a
tovabbi munkardl, egyeztetliink az dgyvezetével, épitésvezetdvel.

A vagasi vonalak helyét kitlizzik, veégpontjait ideiglenesen megjeldljuk (krétaval,
zsirkrétaval, acsceruzaval), majd kicsapo zsineggel megjeldljuk.

Elokészitjuk, feltoltjuk a vagogépet, munkavédelmi szempontbdl is ellenbrizzik a
midszaki allapotat. Megvizsgaljuk a vagokorong épségét, majd a rogzitbcsavar
kenésérdl gondoskodva felszereljik. Uzembe helyezziik a porszivét, az elektromos
gepekre vonatkozé muszaki és munkavédelmi elbirasok betartasaval. Kihuzzuk a
vezetékeket ugy, hogy a vagando vonalakat ne keresztezzék, elhelyezésiuk rendezett
legyen. Csatlakoztatas el6tt meggy6z6dink a kabelek, tomlék sérilésmentességérdl,
a csatlakozok épségérdl. Atvizsgaljuk a kéziszerszamok, sarokcsiszolok hasznalatra
kész allapotat is.
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1. Abra

A helyes vagasi sorrend
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Az elbkészités egyes miveleteit a dolgozok oOnalléan, 0sszehangoltan,
egyidejlleg végzik. A munkat ugy kell szervezni, hogy a munkaterilet folyamatosan
rendezett, attekintheté legyen. A kéziszerszamokat hasznalat utan azonnal a
helylkre rakjuk, a toml6ket, vezetékeket, rendezetten vezetjuk a balesetveszély
elkerulése érdekében.

3.3.3. Avagas

A Kkijelolt vonalak vagasat olyan sorrendben végezzik, hogy a munka soran
atmenetileg se alakuljanak ki hosszu tablak, azaz mindig keresztben, a pillanatnyi
tabla rovidebb oldalaval parhuzamosan vagunk ugy, ahogy azt az 1. abra bemutatja.
Utoljara vagjuk a falszélet és a 45°-0s ferde vonalakat.

A vagogeépet a vonalra allitjuk, a vezetépalcat kézzel, a gépet lehetbleg nem a
korong feldli oldalrél megkozalitve lehajtjuk, pontos beallitasat, rogzité csavarjainak
allapotat ellenérizzuk.

Medfelel6en rogzitett véddburkolat nélkul a vagogépet beinditani tilos.

A vagogeépet beinditjuk, majd lassan, egyenletesen, az elbirt vagasi mélységre
ugyelve veégigvagjuk a vonalat. Fokozott figyelmet kell forditani a vagogeép
vezetésére, mert a vagasi arokbdl kiugorva a munkaterulet egyéb részein jelentés
karokat okozhat. Amennyiben a vonalat barmilyen ok (pl.:miszaki hiba) miatt nem
lehet végigvagni, a probléma elharitasa utan a vagas csak a megkezdett iranybdl
folytathatd, a csatlakozasok esztétikus kivitele érdekében.

Helyes flos!

2. Abra
A vagasok folytatasa

A vagogeépkezel6 munkaja soran koteles viselni a fulvédét, gumicsizmat.

A vagogéppel nem hozzaférhetdé helyeken, pl.: sarkokban a vagast
sarokcsiszoldra szerelt gyémantvago tarcsaval fejezzik be. A sarokcsiszold kezelbje
munkaja soran koteles véddszemiveget és poralarcot, valamint véddkesztyt viselni.

A vagas soran a készitett fuga min6ségét folyamatosan ellenérizni kell. Az
ellenbrzés szempontjai a kovetkezok:

- El6irt nyomvonal

-  Egyenesség

- El6irt mélység

- ElGirt szélesség

- Fugaszélek épsége
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3.3.4. A fugék takaritasa

A vagott fugakbdl a vagasi iszapot el kell tavolitani azért, hogy a készitett vagasi
felllet a tovabbi — fugazasi — munkalatok elvégzésére alkalmas legyen.

Nyeles spakni segitségével a vagasi iszapot kikaparjuk, majd felporszivozzuk.
Ha kell, a jobb tisztithatdésag érdekében Ujra nedvesitjik a fellletet.

A vagasi iszapot a hulladékkezelés szabalyainak betartasaval uritjuk.
Ugyanezen szabalyok vonatkoznak a porszivo takaritasara is.

3.3.5. A fugék védelme

A megtisztitott fugakat a szennyezddésektdl és az éleket a letdredezéstdl
ideiglenes Rockplast fugatomité profil behelyezésével kell megdvni. Amennyiben a
technolégia — 40 napnal régebben készult beton esetében — nem kovetel meg
varakozasi id6t a vagas és a végleges fugatomités kozott, ugy az ideiglenes tdémités
behelyezése helyett a végleges fugazas a vonatkozo technoldgiai leiras betartasaval
a vagas utan azonnal elvégezhet6. Olyan felluletekkel készilé padloknal, ahol
valamilyen mas, pl.: ragasztott burkolat vagy migyanta burkolat készil, nem kell a
dilatacios vagasok kihézagolasardl intézkedni. (Lasd: megrendeld.)

A Rockplast szalag behelyezésekor Ugyelni kell a szalag feszességére, de a
szalagot tulnyujtani nem szabad. A szalagvégeket ugy kell elvagni, hogy kévesse a
vagas kifutasat, masként a szalag végét nem lehet megfeleléen a fugaba préselni.

3. Abra
A Rocplast szalag elvagasa

A tomitd szalagot az erre a célra szolgalo 35 kg-os betolé acélhengerrel, illetve a
végeket kézi Rockplast betold célszerszammal be kell préselni a fugaba ugy, hogy a
betonnal egy sikban legyen. Szukség esetén tObbszor is végig kell tolni a betolo
szerszamot.

3.3.6. Utémunkak, atadas

A hasznalt gépeket és eszkdzoket a rajuk vonatkozé elbirasok szerint elmossuk,
karbantartjuk. A tdmldket, vezetékeket, kéziszerszamokat 0&sszeszedjuk,
berakodunk.

A munkateruletet tisztan, rendezetten adjuk at.

Az elvégzett munkat felmérjuk, a gépi teljesitményt beirjuk a gépnaploba és a
vagokorong nyilvantartasba. A munkaval kapcsolatos zaré dokumentaciot, elbiras
szerint vezetjuk.
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A munkat atadjuk, a teljesitésigazolé jegyzdkonyvet leigazoltatjuk, akadaly
esetén telefonon egyeztetiink az arra kijelolt személlyel a munkaterllet elhagyasa
elétt.

4. Szukséges eszkozok, anyagok

- Betonvagogép és tartozékai
- Gyémantvago korongok
- Tolcsér
- Benzin
- Olaj
- Porszivo
- Tartalékfej
- 220 v-0s hosszabbito
- Sarokcsiszoldk
- Vago- és csiszoldkorongok
- Flexkulcs
- Viztomlé
- Csatlakozok, atalakitok, V2"- 2” csapok
- Tartalék bilincsek
- Cséfogok
- Vodrok
- Gumiletold, sepr, lapat
- Mosokefe, szivacs
- Kulcskészlet, csavarhuzokészlet
- Kicsapozsineg
- Porfesték
- Meérbdszalagok
- Kréta, zsirkréta, acsceruza
- Spakli (hosszu, kicsi)
- Rockplast
- Oldalvago
- Kézibetold
- Reflektorok
- Poliészter gitt
- Egyéni védobfelszerelések
- Fllvédd, véddszemiveg, védbkesztyli, gumicsizma

A munkavégzés soran hasznalt eszk6zok és gépek kezelésekor be kell tartani a
kezelésukre vonatkozo és az altalanos miszaki és balesetvédelmi szabalyokat.

5. Kapcsol6dé dokumentumok

- Gépnapld

- Gyémant vagokoronk nyilvantartas
- Gép hibajelenté

- Anyagigénylo

- Teljesités igazol6 jegyz6kdnyv
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- Munkalap
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